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Senk-Blechschrauben DIN
mit Krevzsdhlitz 7982

Countarsunk {flal) head topping screws with cross recessad

Form B mit Spitze Mafie in mm Form BZ mit Zapfen

thrige Molle und An-

Kopfrand floch oder gerunde! goten wie Form B

nach Wioh! oes Hersielfers

%, .= F nad DIN 7970

Bezeichnung einer Senk-Blechschrauba mit Spitza {B), von 3,5 mm Manndurchmasser und 18nge ! = 19 mm:
Blechschravbe & 3,5 X 19 DIN 7982
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Eingeklommers Nanndurchmasser sind moglichst zu vermeiden.

DOblicherweise werden diese Blechschrouben in den durch Gewidvsangabe gekannzeichneten Grifen hargadslll, Gra-
Ban mit den durch Shiiche gekennzeichneten Lingen sind nicht herstellbar.

Technische Lieferbedingungen und ‘Warkstoff noch DIN 267 Biakt 12

Ausfﬁhrung m nach CIN 267 Blott 2
Gawinda und Schrauvbenenden nach DIN 7970
Kreuvzschlitze und Tiefenlehren nach RIM 7942
Kermnlachdurchmessar sinhe DIN 7975

*} Diese Groflan sind in Form B nicht herstellbar, ErGulerungen Seite 2

Fachnormenausschul? Mechanische Yerbindungsetemenie im Devischen Normenausschufi (DNA}




Seita 2 DIN 7982

Erliuterungen

Das Technizche Komitea 150/TC 2 | Sdravben, Myttern und
Zubehdr” der Internationcl Orgonization for Standardiza-
tion {150 hat sich in den latzten Jahren mit 150-Empfehlon-
ger Ober Blechschrauben bafaiit und mit groBer Mehrhait
eine vollstGndige Obernabhme der omerikanischen Mormen
beschlossen. Entsprachende 150-Entwiirfe sind bareils ange-
nommen wordan. Diesa bezishen sich aber nur auf Blech-
schrauben mit Schiitz,

Internationa!l sind Blechschravken mil Kreuzschiitz wegen der
for Krevzschlitze visffach heslenenden Patentanspriiche nicht
genormt wordaen. E: wurda aber empfohlen, einheitlicha
Kopfmofie fir Blechschrovben mit Sdilitz und mit Kreuz-
schlitz vorzusehen. Disse Empfehiung und die Meuousgoben
vor DIN 7970, DIN 7871, DIN 7872 und DIN 7973 waren des-
hole Anlaf}, ouch die Mormen Gber Blachachrouken mit
Kreuzachlitz zu hberarbeiten,

Die Meuvausgaben von DIN 7981, DIN 7982 und DN 7983
lehnen sich sehr eng an die von DIN 7971, DIN 7972 und
N 7973 on, £. h. die Kopimafle der Schrouben stimmen
idbarein, Eine Ausnahme Eildet ladighich DIM 7981, Gegen-
iber DIN 797! ist der Kopt der Kreuzschiitzschrovbe nicht
fioch, sondem gewdibt. Bei glaichem Kopfdurdmesser und
etwa gleichem Stauchvolumen ergeben sich daher for Kreuz-
schiitzschrouben DIN 7981 gegeniiber den Schlitzschravhen
DIN 7971 gréBera Kopfhéhen, Die Wolbung des Kopfas bai
diesen Schravben ist auch preftechnisch bedingt, da sich
Kreuzschlitze in ebena Zylinderkipfe nur sshr schwer ain-
pressen lossen,

Do im Rohmen der |50 das seilherige Gewinde mit grober
Steigung (Form Aj nichd akzeptied wurde, i3t &5 in den vor-
limgenden Nevausgaben der Marmen DINZ81, DIN 7982 und
DI 7982 nicht mehr auigefihrt. Es sei aber darouf hinge-
wiesen, dofi in den vorgesehenen (5C-Empfehlungen Ubar
Blechschrouben andere Formbuchstaben fir die Austihrun-
gen mit Spitze und mit Zopfen vorgesehen sind. Diese Form-
buchstaben wurden nicht Gherncmmen, weil dies dia Ande-
rung vorhondener Uniedagen bedingt und oyfierdem anders
Hormblatt-Nummern notwendig gemacht hétte, Semit ist fol-
gende Situotion gegeban:

Farm B mit Spitze nach DIN = Farm AB nach 150

Form BZ mit LZapfen nach DIN = Form B noch 150

Auf die méglichen Yeiwechselungsgefahren sei hier beson-
ders hingewiesen,

Die 150-Empfehlungen ordnen das Blechschraubengewinde
nach bisher z. B, in den USA Gblichen Noemmern, Fir die Be-
zeichnung des Gewindes wurden in den DIM-Normen jedodh
die seilherigen Menndurchmesser haibehalten, Die Nummern
nach 15D sind zur [nfarmation ongefigt.

Gegendber den bisharigen Autgoben der Mormen wurden
die Eindringtiefen der Kreuzschlitze tailweise gedndart. Die
Praxis und enbsprechende Versuche hotten gezeigt, daf
Korrakturen notwendig waren um Kopfbriche (Briche zwi-
schen Schlitzgrund und Schraubenschoft) zu verhindern.
Bezuglich der technischen Lisfarbedingungen und Werkstoffe
wurde auf DIN 267 Blai 12 (1. Z. noch Enbwurf] verwiesen.
Dieser Mom-Entwurf entspricht ebenfolls siner in Yorberel-
lung befindlichen 150-Empfehlung.



